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ESPECIFICAGOES:

O GUARDA—CORPO DEVERA SER PRODUZIDO EM PRFV (PLASTICO REFORGADO EM FIBRA DE VIDRO) PELO
PROCESSO DE PULTRUSAO COM PROTEGCAO CONTRA RADIAGOES UV, ALTA RESISTENCIA A CORROSAO
DE AGENTES QUIMICOS E SALINIDADE MARITIMA, ISOLAMENTO TERMICO E ELETRICO, RESISTENCIA
MECANICA E BAIXO PESO.

NORMAS APLICAVEIS:

—CORPO DE BOMBEIROS SC — INSTRUGAO NORMATIVA 9 (SISTEMA DE SAIDAS DE EMERGENCIA)

ART. 33: QUANDO O GUARDA—CORPO FOR CONSTITUIDO DE ELEMENTOS VAZADOS, NAO DEVEM POSSUIR
ESPAGO LIVRE MAIOR QUE UMA CIRCUNFERENCIA DE 15cm DE DIAMETRO

—NBR 15708-1:2014 — PERFIS PULTRUDADOS (MATERIAIS, METODOS DE ENSAIO E TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS)

—NBR 15708-2:2015 — PERFIS PULTRUDADOS (GUARDA—CORPO)

ITEM 5: O CORRIMAO E A TRAVESSA NAO PODEM POSSUIR SUPERFICIES PLANAS, A FIM DE EVITAR A
COLOCAGAO DE OBJETOS.

—NR 12 — SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
ITEM 12.70: POSSUIR TRAVESSAO SUPERIOR DE 1,10m A 1,20 m.
ALTURA.

POSSUIR RODAPE DE 20cm DE
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SEM ESCALA

ACABAMENTO: PINTURA COM PRIMER EPOXY E TINTA POLIURETANO, SEM VERNIZ POSTERIOR, NA COR
AMARELO OURO (AMARELO SEGURANGA).

O ACABAMENTO SE DA APOS LIXAMENTO COM LIXA FINA,
DEVIDAMENTE CURADO, APLICA—SE UMA DEMAO DE TINTA PU.
RECOMENDAGAO: DEVERA SER UTILIZADA PRE—COLORAGAO NA RESINA.

APLICAR O PRIMER EPOXY, QUANDO

FIXAGAO: SAPATA EM PRFV ENGASTADA COM CHUMBADORES (TIPO PARABOLTS, PARAFUSOS, ARRUELA)
EM ACO INOX AISI 304.

O TIPO DE FIXAGAO E DIMENSOES DEVERAO SER DEFINIDOS CONFORME O LOCAL,
FISCALIZAGAO E O FORNECEDOR.

ENTRE A

EM TODOS OS ENCAIXES DE PEGAS QUE COMPOEM O CORRIMAO DEVERA SER PREVISTO REFORGO COM
SOLDA QUIMICA.

0S MATERIAIS DEVEM ATENDER AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

PROTEGAO CONTRA RADIAGAO UV:
— ASTM D 2565 — UV / INTEMPERISMO

RESISTENCIAS:

ASTM D38 — TRAGAO

ASTM D5630 — TEOR DE FIBRA
ASTM D256 — IMPACTO 1ZOD

ASTM D570 — ABSORGAO DE AGUA

ANTI—CHAMAS:
— ASTM D635: AUTO—ESTINGUIVEL

DEVERA SER FORNECIDA ART DO GUARDA—CORPO E ESPECIFICAMENTE DO
SISTEMA  DE FIXAGAO UTILIZADO.

/
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VISTA 1

ESCALA 1:10

PERSPECTIVA 3

1 O SEM ESCALA

ESPECIFICAGOES:

O GUARDA—CORPO DEVERA SER PRODUZIDO EM PRFV (PLASTICO REFORGADO EM FIBRA DE VIDRO) PELO
PROCESSO DE PULTRUSAO COM PROTEGAO CONTRA RADIAGOES UV, ALTA RESISTENCIA A CORROSAO
DE AGENTES QUIMICOS E SALINIDADE MARITIMA, ISOLAMENTO TERMICO E ELETRICO, RESISTENCIA
MECANICA E BAIXO PESO.

NORMAS APLICAVEIS:

—CORPO DE BOMBEIROS SC — INSTRUGAO NORMATIVA 9 (SISTEMA DE SAIDAS DE EMERGENCIA)

ART. 33: QUANDO O GUARDA—CORPO FOR CONSTITUIDO DE ELEMENTOS VAZADOS, NAO DEVEM POSSUIR
ESPAGO LIVRE MAIOR QUE UMA CIRCUNFERENCIA DE 15cm DE DIAMETRO

—NBR 15708-1:2014 — PERFIS PULTRUDADOS (MATERIAIS, METODOS DE ENSAIO E TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS)

—NBR 15708-2:2015 — PERFIS PULTRUDADOS (GUARDA—CORPO)

ITEM 5: O CORRIMAO E A TRAVESSA NAO PODEM POSSUIR SUPERFICIES PLANAS, A FIM DE EVITAR A
COLOCAGADO DE OBJETOS.

—NR 12 — SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

ITEM 12.70: POSSUIR TRAVESSAO SUPERIOR DE 1,10m A 1,20 m. POSSUIR RODAPE DE 20cm DE
ALTURA.

COTAS EM MILIMETROS

PRFV — PLASTICO REFORCADO COM FIBRA DE VIDRO

DISTANCIA ENTRE BARRAS HORIZONTAIS = MAXIMO 130mm

ALTURA CORRIMAO =1100mm

PERSPECTIVA 4

SEM ESCALA

11

ACABAMENTO: PINTURA COM PRIMER EPOXY E TINTA POLIURETANO, SEM VERNIZ POSTERIOR, NA COR
AMARELO OURO (AMARELO SEGURANGA).

O ACABAMENTO SE DA APOS LIXAMENTO COM LIXA FINA,
DEVIDAMENTE CURADO, APLICA—SE UMA DEMAO DE TINTA PU.
RECOMENDAGAO: DEVERA SER UTILIZADA PRE—COLORAGAO NA RESINA.

APLICAR O PRIMER EPOXY, QUANDO

FIXAGAO: SAPATA EM PRFV ENGASTADA COM CHUMBADORES (TIPO PARABOLTS, PARAFUSOS, ARRUELA)
EM ACO INOX AISI 304.

O TIPO DE FIXAGAO E DIMENSOES DEVERAO SER DEFINIDOS CONFORME O LOCAL,
FISCALIZAGAO E O FORNECEDOR.

ENTRE A

EM TODOS OS ENCAIXES DE PECAS QUE COMPOEM O CORRIMAO DEVERA SER PREVISTO REFORCO COM
SOLDA QUIMICA.

0S MATERIAIS DEVEM ATENDER AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

PROTEGAO CONTRA RADIAGAO UV:
— ASTM D 2565 — UV / INTEMPERISMO

RESISTENCIAS:

— ASTM D38 — TRAGAO

ASTM D5630 — TEOR DE FIBRA
ASTM D256 — IMPACTO [Z0OD

ASTM D570 — ABSORGAO DE AGUA

ANTI-CHAMAS:
— ASTM D635: AUTO—ESTINGUIVEL

DEVERA SER FORNECIDA ART DO GUARDA—CORPO E ESPECIFICAMENTE DO
SISTEMA  DE FIXAGAO UTILIZADO.

12
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